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•  Acciaio al carbonio C60 EN 10132, durezza 
350–425 Hv dopo trattamento di tempra e 
rinvenimento.

•  Acciaio inossidabile AISI 304 (INOX A2) EN 10088 
1.4301.

•  Acciaio inossidabile AISI 316 (INOX A4) EN 10088 
1.4401.

•  Bronzo fosforoso CuSn8 EN 1652 (N° CW453K).
•  Ferro DC01 (1.0330) EN 10139.

Materiali 
standard

•  Brunitura e leggera oliatura protettiva
•  Zincatura elettrolitica
•  Zincatura meccanica
•  Zincatura lamellare DELTA-PROTEKT®

 e Geomet®.
•  Nichelatura
•  Altre finiture a richiesta.

Trattamenti 
superficiali

Descrizione

Le rondelle dentellate esterne 
con geometria secondo lo 
standard DIN 6798 presentano 
una dentatura lungo il profilo 
esterno per avere il contatto 
su una superficie più ampia 
possibile. 
Queste rondelle sono 
progettate per essere utilizzate 
con bulloneria di classe 
inferiore a 8.8.

Versione per preassemblaggio
imperdibile del tipo DIN 6798
con viti a passo metrico.

Le rondelle dentellate interne 
con geometria secondo lo 
standard DIN 6798 presentano 
una dentatura lungo il profilo 
interno e sono consigliate 
quando la testa del bullone 
è più piccola del diametro 
esterno della rondella. 
Queste rondelle sono 
progettate per essere utilizzate 
con bulloneria di classe 
inferiore a 8.8.

Versione per preassemblaggio
imperdibile del tipo DIN 6797
con viti a passo metrico.

Le rondelle dentellate 
coniche presentano denti sul 
profilo esterno del pezzo e 
vengono utilizzate con viti a 
testa svasata con svasatura 
a 90°. I denti mordono la 
superficie svasata di appoggio 
e il sottotesta della vite 
per opporsi alla forza di 
svitamento.

Uso raccomandato solo in 
caso di preassemblaggio con 
viti autofilettanti.

DIN 6798 A

DIN 6907

DIN 6798 J

DIN 6906

DIN 6798 V
DIN 6797 V

PER VITI 
AUTOFILETTANTI

Le rondelle dentellate 
esterne con geometria 
secondo lo standard DIN 
6797 presentano piccoli denti 
affilati e attorcigliati lungo 
il bordo esterno del pezzo 
che, una volta compressi, 
incidono la superficie del piano 
d’appoggio e il sottotesta 
della vite fornendo un discreto 
effetto antisvitamento.
Queste rondelle sono 
progettate per essere utilizzate 
con bulloneria di classe 
inferiore a 6.8.

Le rondelle dentellate a 
doppia dentatura hanno 
denti sul profilo interno ed 
esterno del pezzo e sono 
particolarmente efficaci su 
superfici di appoggio piane, 
quando il diametro del foro è 
significativamente più grande 
del diametro della vite.
Queste rondelle sono 
utilizzate con bulloneria di 
classe inferiore a 6.8.

Le rondelle dentellate interne 
con geometria secondo 
lo standard DIN 6797 
presentano piccoli denti 
affilati e attorcigliati lungo il 
bordo esterno del pezzo che, 
una volta compressi, incidono 
la superficie del piano 
d’appoggio e il sottotesta 
della vite fornendo un discreto 
effetto antisvitamento.
Queste rondelle sono 
progettate per essere 
utilizzate con bulloneria di 
classe inferiore a 6.8.

DIN 6797 A
ASME B 18.21.1

CON DOPPIA 
DENTATURA

DIN 6797 J
ASME B 18.21.1

La nostra produzione vanta 
un’ampia gamma di rondelle 
dentellate per svariati utilizzi 
e applicazioni.
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DIN 6798 A/J

VITE DA
DIAMETRO
INTERNO

MIN.-MAX.

DIAMETRO
ESTERNO

MIN.-MAX.
SPESSORE
MIN.-MAX.

N° 
DENTI

KG/1000
PEZZI*

N° PEZZI
CONFEZIONE

STANDARD

N° PEZZI
CONFEZIONE
INDUSTRIALE

N° PEZZI
CONFEZIONE

MICRO

M 2 2.20  -  2.34 4.20  -  4.50 0.27 - 0.33 9 0.030 5.000 180.000 1.000

M 2.3 2.50 - 2.64 4.70 - 5.00 0.36 - 0.44 9 0.040 5.000 140.000 1.000

M 2.5 2.70 - 2.84 5.20 - 5.50 0.36 - 0.44 9 0.050 5.000 125.000 1.000

M 3 3.20 - 3.38 5.70 - 6.00 0.36 - 0.44 9 0.060 2.000 100.000 500

M 3.5 3.70 - 3.88 6.64 - 7.00 0.46 - 0.54 10 0.100 2.000 65.000 500

M 4 4.30 - 4.48 7.64 - 8.00 0.46 - 0.54 11 0.130 2.000 45.000 500

M 5 5.10 - 5.28 8.64 - 9.00 0.46 - 0.54 11 0.150 1.000 35.000 200

M 5 5.30 - 5.48 9.64 - 10.00 0.55 - 0.65 11 0.230 1.000 20.000 200

M 6 6.40 - 6.62 10.57 - 11.00 0.65 - 0.75 12 0.290 1.000 17.500 200

M 7 7.40 - 7.62 12.07 - 12.50 0.75 - 0.85 14 0.440 1.000 12.000 200

M 8 8.20 - 8.42 13.57 - 14.00 0.75 - 0.85 14 0.515 1.000 10.000 200

M 8 8.40 - 8.62 14.57 - 15.00 0.75 - 0.85 14 0.680 1.000 7.500 200

M 10 10.50 - 10.77 17.57 - 18.00 0.85 - 0.95 16 1.020 1.000 5.000 100

M 12 13.00 - 13.27 19.98 - 20.50 0.94 - 1.06 16 1.260 1.000 3.500 100

M 14 15.00 - 15.27 23.48 - 24.00 0.94 - 1.06 18 1.910 500 2.000 100

M 16 17.00 - 17.27 25.48 - 26.00 1.14 - 1.26 18 2.560 500 1.500 100

M 18 19.00 - 19.33 29.48 - 30.00 1.34 - 1.46 18 4.270 250 900 -

M 20 21.00 - 21.33 32.38 - 33.00 1.34 - 1.46 20 5.300 250 750 -

M 22 23.00 - 23.33 35.38 - 36.00 1.42 - 1.58 20 6.530 200 650 -

M 24 25.00 - 25.33 37.38 - 38.00 1.42 - 1.58 20 6.900 150 600 -

M 27 28.00 - 28.33 43.38 - 44.00 1.52 - 1.68 22 8.790 100 450 -

M 30 31.00 - 31.39 47.38 - 48.00 1.52 - 1.68 22 11.620 100 350 -

DIN 6797 A/J

VITE DA
DIAMETRO
INTERNO

MIN.-MAX.

DIAMETRO
ESTERNO

MIN.-MAX.
SPESSORE
MIN.-MAX.

N° 
DENTI

KG/1000
PEZZI *

N° PEZZI
CONFEZIONE

STANDARD

N° PEZZI
CONFEZIONE
INDUSTRIALE

N° PEZZI
CONFEZIONE

MICRO

M 2 2.20 - 2.34 4.20 - 4.50 0.27 - 0.33 6 0.020 5.000 275.000 1.000

M 2.3 2.50 - 2.64 4.70 - 5.00 0.36 - 0.44 6 0.025 5.000 200.000 1.000

M 2.5 2.70 - 2.84 5.20 - 5.50 0.36 - 0.44 6 0.040 5.000 170.000 1.000

M 3 3.20 - 3.38 5.70 - 6.00 0.36 - 0.44 6 0.040 2.000 160.000 500

M 3.5 3.70 - 3.88 6.64 - 7.00 0.46 - 0.54 6 0.070 2.000 80.000 500

M 4 4.30 - 4.48 7.64 - 8.00 0.46 - 0.54 8 0.090 2.000 60.000 500

M 5 5.10 - 5.28 8.64 - 9.00 0.46 - 0.54 8 0.120 1.000 50.000 200

M 5 5.30 - 5.48 9.64 - 10.00 0.55 - 0.65 8 0.175 1.000 35.000 200

M 6 6.40 - 6.62 10.57 - 11.00 0.65 - 0.75 8 0.217 1.000 25.000 200

M 7 7.40 - 7.62 12.07 - 12.50 0.75 - 0.85 8 0.330 1.000 16.000 200

M 8 8.20 - 8.42 13.57 - 14.00 0.75 - 0.85 8 0.400 1.000 12.000 200

M 8 8.40 - 8.62 14.57 - 15.00 0.75 - 0.85 8 0.480 1.000 12.000 200

M 10 10.50 - 10.77 17.57 - 18.00 0.85 - 0.95 9 0.750 1.000 6.000 100

M 12 13.00 - 13.27 19.98 - 20.50 0.94 - 1.06 10 1.000 1.000 4.000 100

M 14 15.00 - 15.27 23.48 - 24.00 0.94 - 1.06 10 1.390 1.000 3.000 100

M 16 17.00 - 17.27 25.48 - 26.00 1.14 - 1.26 12 1.920 500 2.000 100

M 18 19.00 - 19.33 29.48 - 30.00 1.34 - 1.46 12 3.235 500 1.500 -

M 20 21.00 - 21.33 32.38 - 33.00 1.34 - 1.46 12 4.030 250 1.000 -

M 22 23.00 - 23.33 35.38 - 36.00 1.42 - 1.58 14 4.500 250 950 -

M 24 25.00 - 25.33 37.38 - 38.00 1.42 - 1.58 14 4.855 250 850 -

M 27 28.00 - 28.33 43.38  - 44.00 1.52 - 1.68 14 7.350 150 500 -

M 30 31.00 - 31.39 47.38 - 48.00 1.52 - 1.68 14 9.030 150 400 -

DIN 6798 V

VITE DA
DIAMETRO 
INTERNO 

MIN.-MAX.

DIAMETRO 
ESTERNO 

~
SPESSORE 
MIN.-MAX. N° DENTI KG/1000

PEZZI
N° PEZZI 

CONFEZIONE 
STANDARD

M 4 4.30 - 4.48 8.00 0.24 - 0.27 14 0.100 2.000
M 5 5.30 - 5.48 9.80 0.29 - 0.32 14 0.200 1.000
M 6 6.40 - 6.62 11.80 0.39 - 0.42 16 0.300 1.000
M 8 8.40 - 8.62 15.30 0.39 - 0.42 18 0.500 1.000
M 10 10.50 - 10.77 19.00 0.48 - 0.52 20 1.000 1.000
M 12 13.00 - 13.27 23.00 0.48 - 0.52 26 1.500 1.000
M 14 15.00 - 15.27 26.20 0.58 - 0.62 28 1.900 500
M 16 17.00 - 17.27 30.20 0.58 - 0.62 30 2.300 500

DIN 6797 V

VITE DA
DIAMETRO 
INTERNO 

MIN.-MAX.

DIAMETRO 
ESTERNO 

~
SPESSORE 
MIN.-MAX. N° DENTI KG/1000

PEZZI
N° PEZZI 

CONFEZIONE 
STANDARD

M 4 4.30 - 4.48 8.00 0.24 - 0.27 8 0.050 2.000
M 5 5.30 - 5.48 9.80 0.29 - 0.32 8 0.120 1.000
M 6 6.40 - 6.62 11.80 0.39 - 0.42 10 0.200 1.000
M 8 8.40 - 8.62 15.30 0.39 - 0.42 10 0.400 1.000
M 10 10.50 - 10.77 19.00 0.48 - 0.52 10 0.700 1.000
M 12 13.00 - 13.27 23.00 0.48 - 0.52 10 1.200 1.000
M 14 15.00 - 15.27 26.20 0.58 - 0.62 12 1.300 500
M 16 17.00 - 17.27 30.20 0.58 - 0.62 12 1.300 500

Dimensioni 
e caratteristiche

Dimensioni 
e caratteristiche

DIN 6798 A DIN 6797 ADIN 6798 J DIN 6797 JDIN 6798 V DIN 6797 V
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*   I valori indicati si riferiscono alla versione DIN 6798 A in acciaio carbonio.

Materiali standard: Acciaio al carbonio C60, Acciaio inossidabile A2 (AISI 304), Acciaio inossidabile A4 (AISI 316), Bronzo fosforoso.

Materiale standard: Acciaio al carbonio C60.

* I valori indicati si riferiscono alla versione DIN 6797 A in acciaio carbonio.

Materiali standard: Acciaio al carbonio C60, Acciaio inossidabile A2 (AISI 304).

Materiale standard: Acciaio al carbonio C60.
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ASME B 18.21.1 - DENTATURA ESTERNA

VITE DA
DIAMETRO 
INTERNO 

MIN.-MAX.

DIAMETRO 
ESTERNO 

MIN.-MAX.
SPESSORE 
MIN.-MAX.

N° 
DENTI

KG/1000
PEZZI

N° PEZZI 
CONFEZIONE 

STANDARD

N° PEZZI 
CONFEZIONE 
INDUSTRIALE

N.10 4.95 - 5.18 10.03 - 10.31 0.45 - 0.61 8 0.155 1.000 30.000

1/4" 6.50 - 6.73 12.54 - 12.85 0.59 - 0.71 10 0.300 1.000 15.000

5/16" 8.12 - 8.43 14.93 - 15.26 0.71 - 0.86 8 0.530 1.000 10.000

3/8" 9.75 - 10.05 17.27 - 17.62 0.81 - 1.01 12 0.750 1.000 7.500

7/16" 11.37 - 11.70 18.90 - 19.30 0.81 - 1.01 12 1.165 1.000 5.000

1/2" 13.03 - 13.43 22.35 - 22.80 0.94 - 1.14 12 1.360 1.000 3.750

1" 26.03 - 26.92 40.39 - 41.15 1.50 - 1.70 14 7.800 150 500

ASME B 18.21.1 - DENTATURA INTERNA

VITE DA
DIAMETRO 
INTERNO 

MIN.-MAX.

DIAMETRO 
ESTERNO 

MIN.-MAX.
SPESSORE 
MIN.-MAX.

N° 
DENTI

KG/1000
PEZZI

N° PEZZI 
CONFEZIONE 

STANDARD

N° PEZZI 
CONFEZIONE 
INDUSTRIALE

N.10 4.95 - 5.18 9.37 - 9.67 0.45 - 0.61 8 0.153 1.000 35.000

1/4" 6.50 - 6.78 11.83 - 12.14 0.59 - 0.71 8 0.300 1.000 15.000

5/16" 8.12 - 8.43 15.08 - 15.41 0.71 - 0.86 8 0.530 1.000 10.000

3/8" 9.75 - 10.05 17.20 - 17.57 0.81 - 1.01 10 0.750 1.000 7.500

7/16" 11.37 - 11.70 19.58 - 20.04 0.81 - 1.01 10 1.164 1.000 5.000

1/2" 13.00 - 13.43 22.02 - 22.42 0.94 - 1.14 10 1.360 1.000 3.750

1" 25.88 - 26.49 40.97 - 41.57 1.50 - 1.70 14 7.800 150 500

CON DOPPIA DENTATURA

VITE 
DA

DIAMETRO 
INTERNO 

MIN.-MAX.

DIAMETRO 
ESTERNO 

MIN.-MAX.
SPESSORE 
MIN.-MAX.

ALTEZZA 
MIN.-MAX.

N° 
DENTI 
INTERNI

N° 
DENTI 
ESTERNI

KG/1000
PEZZI

N° PEZZI 
CONFEZIONE 

STANDARD

N° PEZZI 
CONFEZIONE 
INDUSTRIALE

M 4 4.20 - 4.38 15.17 - 15.60 0.77 - 0.83 2.00 - 2.80 7 16 1.100 1.000 6.500

M 5 5.10 - 5.28 17.47 - 17.90 0.77 - 0.83 2.00 - 2.80 7 16 1.450 1.000 5.000

M 6 6.10 - 6.32 17.70 - 18.20 0.87 - 0.93 2.25 - 3.15 8 16 1.530 1.000 4.500

M 8 8.20 - 8.42 21.73 - 22.25 0.96 - 1.04 2.50 - 3.50 10 16 2.490 500 2.750

M 10 10.20 - 10.47 25.58 - 26.10 1.06 - 1.14 2.60 - 3.85 12 18 3.770 500 1.750

M 12 12.50 - 12.77 29.78 - 30.30 1.16 - 1.24 3.00 - 4.20 12 18 5.400 200 1.000

M 16 16.30 - 16.73 35.48 - 36.10 1.36 - 1.44 3.50 - 4.90 12 20 8.700 250 800

DIN 6907

VITE DA
DIAMETRO 
INTERNO 

MIN.-MAX.

DIAMETRO 
ESTERNO 

MIN.-MAX.
SPESSORE 
MIN.-MAX. N° DENTI KG/1000

PEZZI*
N° PEZZI 

CONFEZIONE 
INDUSTRIALE

M 2.5 2.25 - 2.35 5.32 - 5.50 0.36 - 0.44 9 0.055 125.000

M 3 2.70 - 2.80 5.82 - 6.00 0.36 - 0.44 9 0.070 100.000

M 3.5 3.20 - 3.32 6.78 - 7.00 0.46 - 0.54 10 0.120 65.000

M 4 3.60 - 3.72 7.78 - 8.00 0.46 - 0.54 11 0.155 50.000

M 5 4.55 - 4.67 8.78 - 9.00 0.55 - 0.65 11 0.210 35.000

M 6 5.50 - 5.62 10.73 - 11.00 0.65 - 0.75 12 0.390 20.000

M 8 7.40 - 7.55 13.73 - 14.00 0.75 - 0.85 14 0.620 10.000

DIN 6906

VITE DA
DIAMETRO 
INTERNO 

MIN.-MAX.

DIAMETRO 
ESTERNO 

MIN.-MAX.
SPESSORE 
MIN.-MAX. N° DENTI KG/1000

PEZZI 
N° PEZZI 

CONFEZIONE 
INDUSTRIALE

M 2.5 2.25 - 2.35 5.32 - 5.50 0.36 - 0.44 6 0.045 170.000

M 3 2.70 - 2.80 5.82 - 6.00 0.36 - 0.44 6 0.050 160.000

M 3.5 3.20 - 3.32 6.78 - 7.00 0.46 - 0.54 6 0.080 100.000

M 4 3.60 - 3.72 7.78 - 8.00 0.46 - 0.54 8 0.100 60.000

M 5 4.55 - 4.67 8.78 - 9.00 0.55 - 0.65 8 0.165 40.000

M 6 5.50 - 5.57 10.73 - 11.00 0.65 - 0.75 8 0.220 25.000

M 8 7.40 - 7.55 13.73 - 14.00 0.75 - 0.85 8 0.400 12.000

PER VITI AUTOFILETTANTI

VITE DA
DIAMETRO 
INTERNO 

MIN.-MAX.

DIAMETRO 
ESTERNO 

MIN.-MAX.
SPESSORE 
MIN.-MAX. N° DENTI KG/1000

PEZZI 
N° PEZZI 

CONFEZIONE 
INDUSTRIALE

M 3.5 3.04 - 3.09 8.90 - 9.10 0.55 - 0.65 1.43 - 1.57 0.250 35.000
M 3.9 3.35 - 3.40 8.90 - 9.10 0.55 - 0.65 1.43 - 1.57 0.255 35.000
M 4.2 3.60 - 3.65 8.90 - 9.10 0.55 - 0.65 1.43 - 1.57 0.245 35.000
M 4.2 3.60 - 3.67 7.78 - 8.00 0.46 - 0.54 1.23 - 1.37 0.155 50.000
M 4.8 4.07 - 4.13 10.90 - 11.10 0.75 - 0.85 1.90 - 2.10 0.515 17.500
M 5.5 4.53 - 4.59 10.90 - 11.10 0.75 - 0.85 1.90 - 2.10 0.500 17.500
M 6.3 5.37 - 5.42 10.90 - 11.10 0.75 - 0.85 1.90 - 2.10 0.455 17.500
M 6.3 5.37 - 5.42 12.40 - 12.60 0.75 - 0.85 1.90 - 2.10 0.640 12.000

Dimensioni 
e caratteristiche

Dimensioni 
e caratteristiche

DOPPIA 
DENTATURA

ASME B 18.21.1 
DENTATURA 

ESTERNA

ASME B 18.21.1 
DENTATURA 

INTERNA

DIN 6907 DIN 6906 PER VITI 
AUTOFILETTANTI
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Materiale standard: Acciaio al carbonio C60.

Materiale standard: Acciaio al carbonio C60.

Materiale standard: Acciaio al carbonio C60. *  I valori indicati si riferiscono alla versione DIN 6907 in acciaio carbonio.

Materiali standard: Acciaio al carbonio C60, Acciaio inossidabile A2 (AISI 304).

Materiale standard: Acciaio al carbonio C60.

Materiale standard: Ferro DC01.
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Tel.: +39 (039) 953-5300
info@growermetal.it  

Via Nazionale 3
23885 Calco (LC), Italia

Oltre 4.500 articoli standard 
prodotti secondo le norme DIN, 
ASME, NFE ed altre normative 
internazionali.

Oltre 2.500 articoli speciali 
realizzati secondo disegno e 
specifica del cliente.

I Nostri
Prodotti

growermetal.com

RONDELLE
DENTELLATE

RONDELLE
PIANE

RONDELLE BOMBATE 
E ONDULATE

RONDELLE
DI SICUREZZA

RONDELLE
CONICHE

RONDELLE
GROWER

RONDELLE GROWER 
PER ARMAMENTO 
FERROVIARIO

RONDELLE
FERMAFILO

TAPPI 
DI CHIUSURA

PRODOTTI SPECIALI A DISEGNO

RONDELLE
CONICHE ZIGRINATE

RONDELLE
A CUNEO

RONDELLE
SFERICHE
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