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Esistono diversi motivi per la scelta di un corretto trattamento superficiale, di seguito vengono elencati i 
principali vantaggi della zincatura meccanica di Growermetal:

Growermetal utilizza nel proprio processo di 
zincatura meccanica esclusivamente prodotti 
originali Mac Dermid®, appositamente studiati 
per ottenere  un rivestimento di qualità e 
prestazioni elevate.

La capacità produttiva di Growermetal consente di soddisfare, oltre alle necessità di ricopertura dei propri 
prodotti, anche lavorazioni per conto di terzi.

La zincatura meccanica è un rivestimento anticorrosivo ad alta resistenza esente da problemi di infragilimento 
per presenza di idrogeno e ottenuto con basso consumo di energia. 

•  Assenza di rischi di infragilimento dei pezzi 
per presenza di idrogeno;

•  Assenza di pezzi incollati tra loro;
•  Uniformità dello spessore ed eccellente 

adesione del rivestimento;
•  Nessun rischio di alterazione della durezza 

dei pezzi durante il processo;

Perché scegliere 
la zincatura meccanica?

La divisione zincatura meccanica di Growermetal è 
qualificata da MacDermid® e inclusa tra i fornitori 
omologati per l’esecuzione del trattamento 
Zinklad 250M.

LAVORAZIONI DI ZINCATURA MECCANICA

TRATTAMENTO DESCRIZIONE

PRIMA CORROSIONE SIGNIFICATIVA
(MINIMO ORE)

CORROSIONE 
BIANCA

CORROSIONE 
ROSSA

Zincatura meccanica 
da 6 a 150 my

Deposito di zinco puro, senza alcuna 
passivazione / sigillatura successiva

- varia da 120 a 384 ore*

Zinklad XL zincatura meccanica 
da 6 a 150 my 

+ passivazione bianca

Deposito di zinco puro
+ passivazione bianca Cr 6 free

72 ore varia da 120 a 384 ore*

Zinklad XL zincatura meccanica 
da 6 a 150 my 

+ passivazione gialla

Deposito di zinco puro
+ passivazione gialla Cr 6 free

72 ore varia da 120 a 384 ore*

Zinklad XL zincatura meccanica 
da 6 a 150 my 

+ passivazione bianca 
+ sigillatura

Deposito di zinco puro
+ passivazione bianca Cr 6 free + sigillatura

72 ore varia da 120 a 384 ore*

Zinklad 250 M – 8 my

Deposito di zinco puro
+ passivazione Cr 6 free

+ sigillatura
+ regolatore coefficiente d’attrito

144 ore 384 ore

Le lavorazioni sopra indicate sono eseguite secondo la norma EN ISO 12683.
Lo spessore del deposito di zinco può variare da 6 a 60 micron in base alle richieste dei clienti.

•  Ottima resistenza alla corrosione;
•  Ottima conducibilità elettrica;
•  Processo sostenibile;
•  Svariate possibilità di passivazione e sigillatura 

del rivestimento;
•  Ottima qualità visiva del rivestimento.

Descrizione

Zinklad 250M
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